
技术要求：
1，所有锐角倒角去毛刺；

序号 代号 名称 材质 数量 备注

27 遮檐 Q235 T=1.5mm 1

26 加强筋 Q235 T=8.0mm 6

25 卡箍 120~ 150 304 2

23 GB/T 6170-2000 M6六角螺母 304 20

23 GB/T 6170-2000 M10六角螺母 304 20

22 GB/T 6170-2000 M12六角螺母 304 8

24 GB/T 93-1987 6弹簧垫圈 304 20

20 GB/T 93-1987 10弹簧垫圈 304 13

19 GB/T 93-1987 12弹簧垫圈 304 4

18 GB/T 97.1-1985 6平垫圈 304 40

17 GB/T 97.1-1985 10平垫圈 304 24

16 GB/T 97.1-1985 12平垫圈 304 4

15 GB/T5783-2000 六角头螺栓全螺纹 304 4 M6x40

14 GB/T5783-2000 六角头螺栓全螺纹 304 16 M6x20

13 GB/T5783-2000 六角头螺栓全螺纹 304 4 M10x25

12 GB/T5783-2000 六角头螺栓全螺纹 A3 镀锌 1 M10x20

11 GB/T5783-2000 六角头螺栓全螺纹 304 8 M10x45

10 GB/T5780-2000 六角头螺栓 C 级 304 4 M12x110

9 抱箍板2 304-2B  T=3.0mm 1

8 电缆抱片 304-2B  T=2.0mm 2

7 上电缆支架 304-2B  T=3.0mm 1

6 抱箍板1 304-2B  T=3.0mm 1

5 抱箍支架 304-2B  T=3.0mm 1

4 天线支架 304-2B  T=3.0mm 2

3 机柱顶盖 Q235 T=5.0mm 1

2 机柱底板 Q235 T=15.0mm 1

1 5m机柱 Q235    T=5.0mm 1
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